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1 Opis techniczny wyrobu

1.1 Ogoélna charakterystyka techniczna

Przedmiotem niniejszej krajowej oceny technicznej sa tasmy dylatacyjne AIB typu S i SX
produkowane przez AIB Sp. z 0.0., sp.k. / Knuréw /.

Tasma dylatacyjna AIB typu S produkowana jest w postaci wstegi, ktérej pas Srodkowy sta-
nowigcy warstwe izolacyjna o szerokosci przynajmniej 47 mm wykonany jest z tworzywa
termoplastycznego wzmocnionego siatka dzianinowa. Pas $rodkowy, niewzmocniony sta-
nowigcy membrang zapobiegajaca przedostawaniu si¢ wody zapewnia elastycznosé tasmy
dzigki czemu tasma moze by¢ uzyta w miejscu wystepowania szczelin lub zatamat krawe-
dzi. Poza pasem tworzywa w ta$mie typu S moga wystepowaé pasy boczne z bialej dzianiny
poliestrowej lub polipropylenowej, ktéra utatwia klejenie tagmy.

Tasma dylatacyjna AIB typu SX produkowana jest w postaci wstegi, ktérej pas srodkowy
stanowigcy warstwg izolacyjna o szerokosci przynajmniej 67 mm wykonany jest z tworzywa
termoplastycznego i sktada si¢ z czgsci osiowej niewzmocnionej o szerokosci przynajmniej
25 mm, a po obu jej stronach znajduja si¢ czgsci wzmocnionych poprzez zatopienie w pasie
tworzywa siatki dzianinowej. Pas §rodkowy, niewzmocniony stanowigcy membrang zapo-
biegajacg przedostawaniu si¢ wody zapewnia elastycznosé tasmy dzieki czemu tasma moze
by¢ uzyta w miejscu wystgpowania szczelin lub zalaman krawedzi. Poza pasem tworzywa w
tasmie dylatacyjnej AIB typu SX zawsze wystepuja pasy boczne z biatej dzianiny poliestro-
wej lub polipropylenowej, ktéra w czasie montazu sg zatapiane w powlokowych warstwach
przeciwwilgociowych nanoszonych w formie ptynnej.

Tasmy dylatacyjne AIB typu S i SX moga by¢ dodatkowo pokryte jednostronnie lub dwu-
stronnie wiokning poliestrowg lub polipropylenowa, ktore utatwiaja pokrycie tasm warstwa
tynku.

Tasmy dylatacyjne AIB typu SX moga posiadaé w swojej osi zatamanie, ktore ulatwia
wklejanie taSmy do narozy wewnetrznych. Na tasmach moga znajdowa¢ si¢ nadruki utatwia-
Jjace odmierzanie tasm.

1.2 Oznaczenie
- przyktadowe oznaczenie tasm dylatacyjnych

tasma dylatacyjna AIB

typ S
IMBiGS — KOT — 2018/0012 wydanie 1



IMBiGS — KOT ~ 2018/0012 wydanie 1 str. 3/ 10

1.3 Charakterystyka wyrobu
1.3.1 Wyglad zewnetrzny
1.3.1.1 Tasma dylatacyjna AIB typ S

Tasma dylatacyjna AIB typu S powinna byé w postaci wstegi, ktérej pas srodkowy
z tworzywa termoplastycznego o szerokosci przynajmniej 47 mm wzmocniony jest
siatkg dzianinowa. Poza pasem tworzywa moga wystepowaé pasy boczne z bialej
dzianiny poliestrowej lub polipropylenowej. Tasma dylatacyjna AIB typu S moze byé
dodatkowo pokryta jednostronnie lub dwustronnie widkning poliestrowa lub polipro-
pylenowa oraz moze posiada¢ w swojej osi zalamanie, ktére utatwia wklejanie tasmy
do narozy wewngtrznych. Na tasmach moga znajdowa¢ si¢ nadruki utatwiajace odmie-
rzanie tasm.

1.3.1.2 Tasma dylatacyjna AIB typ SX

Tasma dylatacyjna AIB typu SX powinna by¢ w postaci wstegi, ktérej pas srodkowy
z tworzywa termoplastycznego powinien by¢ o szeroko$ci przynajmniej 67 mm i skia-
da¢ si¢ z czgsci osiowej niewzmocnionej o szerokosci przynajmniej 25 mm, a po obu
jej stronach powinny znajdowac¢ sig¢ czgsci wzmocnione siatkg dzianinowa. Poza pa-
sem tworzywa moga wystepowac pasy boczne z biatej dzianiny poliestrowej tub poli-
propylenowej. Tasma dylatacyjna AIB typu SX moze byé dodatkowo pokryta jedno-
stronnie lub dwustronnie wiékning poliestrowa lub polipropylenowa oraz moze posia-
da¢ w swojej osi zalamanie, ktore utatwia wklejanie taSmy do narozy wewnetrznych.
Na tasmach mogg znajdowac si¢ nadruki utatwiajace odmierzanie tasm.

1.3.2 Pozostale wymagania

Pozostate wymagania odnosnie wlasciwosci tasm dylatacyjnych AIB typ S i SX podano
w Tablicy w p.3.
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2 Zamierzone zastosowanie, zakres i warunki stosowania

Tasmy uszczelniajace AIB sg przeznaczone do stosowania jako element uzupeltniajacy przy
wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowej w pomieszczeniach mokrych, do wzmacniania na-
roznikOw oraz miejsc narazonych na uszkodzenie, przebicie lub zatamanie. Tam gdzie nie
wystepuja miejsca, ktére moga podlega¢ ruchom nalezy stosowaé taémy dylatacyjne AIB typu
S lub typu SX.

W miejscach gdzie wystgpuja szczeliny, zatamania krawedzi, pekniecia lub gdy wystepu-
Je przesuniecie plaszczyzny $ciany lub podlogi nalezy stosowa¢ tasmy dylatacyjne AIB typu
SX, ktére majg cz¢s¢ elastyczng.

W zaleznosci od technologii wykonywania izolacji przeciwwilgociowej nalezy dobraé typ
taSmy i jej szerokos¢ a nastepnie wklei¢ zgodnie z instrukeja producenta.

Tasmy wkleja si¢ poprzez podklejenie catej tasmy odpowiednim preparatem lub poprzez
zatopienie bocznych paséw dzianiny powloka przeciwwilgociowg naktadang w formie ptyn-
nej. Tasmy po zamontowaniu muszg zosta¢ pokryte warstwg wierzchnig (tynk, zaprawa). Ta-
smy nie powinny by¢ poddawane dziataniu promieni UV.

Tasmy dylatacyjne AIB powinny by¢ stosowane zgodnie ze swoim przeznaczeniem a tak-
ze montowane w zgodzie z obowigzujacymi przepisami techniczno-budowlanymi. Rodzaj ta-
smy i jej wymiary musi kazdorazowo uwzglgdniaé sposob jej uzycia oraz uwzglednia¢ wy-
tyczne okreslone w instrukcji stosowania.

Nie nalezy stosowaé tasm, ktérych sa uszkodzone mechanicznie albo byty poddane dzia-
faniu promieniowania UV lub wysokiej temperatury.

W przypadku stosowania wyrobu w budynkach, ktorych dotyczg wymagania klas odpor-
nosci pozarowej, element budynku w ktorym zastosowano wyréb powinien spetniaé wymaga-
nia w zakresie klas odpornosci ogniowej oraz stopnia rozprzestrzeniania ognia.
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3 Zasadnicze charakterystyki, wymagane wlasciwosci uzytkowe wyrobu
budowlanego oraz metody zastosowane do ich oceny

Zasadnicze charakterystyki, wymagane wlasciwosci uzytkowe oraz metody zastosowane do
ich oceny podano w Tablicy

Tablica
L.p. Zasadnicze charakterystyki Whasciwosci Metody badan
uzytkowe
gl Bezpieczeristwo pozarowe (Wymagania Podstawowe 2)

1. |Klasyfikacja ogniowa - |PN-EN 13501-1+A1:2010
- Bezpieczenstwo uzytkowania (Wymagania Podstawowe 4)
Wymiary:

- szerokos¢ (catkowita), mm 100 *5/-0
2. 120 *5/-0
150 *5/-0
190 *5/-0
240 *5/-0
250 *5/-0
- szeroko$¢ (cze¢sci powleczonej), mm 50+3 LU
70%3
100+ 4
140+ 4
190+ 5
- grubos¢ catkowita, mm 0,52 = 0,99

3. |Masa powierzchniowa (calkowita, czgsé

powleczonej), g/m>
e typS nie mniej niz 365 PN-EN 1849-2
e typ SX nie mniej niz 200

4. | Maksymalne naprezenie przy rozciaga-
niu, MPa
- wzdhuz (w czesci powleczonej) nie mniej niz 5 PN-EN 12311-2
- w poprzek (w czedci powleczonej) nie mniej niz 1,75

5. | Wydhluzenie przy maksymalnej sile,%

- wzdtuz (w czg¢sci powleczonej) nie mniej niz 20 PN-EN 12311-2
- w poprzek (w czesci powleczonej) nie mniej niz 20

6. | Wodoszczelnosé przy cisnieniu 0,15 MPa

w czasie 24 h wodoszczelna PN-EN 1928
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4 Pakowanie, przechowywanie i transport oraz znakowanie wyrobu

Tasmy dylatacyjne AIB dostarczane powinny byé w postaci rolki na tulejach papierowych. We-
wnatrz tulei papierowych znajdowa¢ si¢ powinno jednoznaczne oznaczenie partii produkcyjne;j i
daty produkcyjnej, oraz kod umozliwiajacy identyfikacje pracownika odpowiedzialnego za dany
wyrob.

Tasmy dylatacyjne AIB dostarczone mogg by¢ w opakowaniach zawierajacych jedna lub wigcej
rolek. Nie dopuszcza si¢ pakowania do jednego opakowania kartonowego tasm o réznej szeroko-
sci, typie lub réznym nawoju natomiast dopuszcza si¢ pakowanie tasm pochodzacych z réznych
partii produkcyjnych.

Tasmy dylatacyjne AIB powinny by¢ przechowywane w opakowaniu, ktére zapobiega bezpo-
Sredniemu dziataniu promieni stonecznych i zachowuje swoje wiasciwosci przez co najmniej 36
miesigcy.

Na kazdym opakowaniu powinna si¢ znajdowa¢ etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace
dane:
a) dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony
na wyrobie budowlanym,
b) nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie
okresli¢ nazwe i adres siedziby producenta,
€) nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,
d) numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane
wiasciwosci uzytkowe (IMBiGS-KOT-2018/0012 wydanie 1),
e) numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,
f) poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,
g) adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych
jest na niej udostgpniona.

Sposob oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu
deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966).

Dopuszcza si¢ stosowanie innego rodzaju opakowania jezeli zabezpieczy on wyréb w tym
samym stopniu jak wyzej podany.

Wraz z krajowg deklaracjg wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostgpniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach
niebezpiecznych zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji,
oceny, udzielania zezwolenn i stosowanych ograniczenn w zakresie chemikaliow (REACH)
i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.
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5 Ocena iweryfikacja stalo$ci wlasciwosci uzytkowych
5.1 Krajowy system oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
W sprawie sposobu deklarowania whasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966) ma zastosowanie system 2+
oceny i weryfikacji statosci whasciwosci uzytkowych.

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, producent (lub jego upowazniony przedstawiciel)
moze wystawi¢ krajowa deklaracj¢ zgodnosci z Krajowa Oceng Techniczng IMBiGS-KOT/2018-
0012, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca wydala certyfikat zgodnosci zaktadowej kon-
troli produkcji na podstawie:

a) zadania producenta:

- okreslenie typu wyrobu budowlanego,

- badan wyrobéw gotowych (probek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta, zgodnie z ustalonym programem badar, obejmujgcych wiasciwosci (ce-
chy) wyrobu wymienione w p. 1.3.1 oraz p.3 tablica poz. 2+6,

b) zadania akredytowanej jednostki:

- wstepnego badania typu,

- wstepne;j inspekcji zaktadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkcii,

- cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkc;ji.

5.2. Badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci uzytkowe, wyko-
nywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Badania, ktore byly podstawa do ustalenia wlasciwosci uzytkowych wyrobu, stanowig wstgpne
badanie typu w ocenie zgodnosci dopdki nie nastapig zmiany surowcow, skiadnikéw, linii pro-
dukcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.
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5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Producent powinien wprowadzi¢, udokumentowaé i utrzymywaé zaktadowg kontrole produkc;ji.
Przez zakladowa kontrol¢ produkcji nalezy rozumieé stalg wewngetrzng kontrole produkcji
prowadzong przez producenta, ktorej wszystkie elementy, wymagania i postanowienia przyjete
przez producenta powinny by¢ w sposob systematyczny dokumentowane poprzez zapisywanie
zasad i procedur postgpowania; system dokumentowania kontroli powinien gwarantowaé jedno-
lita interpretacj¢ zapewniania jakosci i umozliwi¢ osiagniccie wymaganych cech wyrobu oraz
efektywnosci dziatania systemu kontroli produkcji.
Dokumentacja zaktadowej kontroli produkeji powinna zawieraé:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$é za poszczegélne

elementy zaktadowej kontroli produkcji, szkolenia),

¢) audyty wewngtrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzoér nad dokumentacjg i zapisami,

€) plany kontroli i badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzor nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spdjnosci pomiarowej,

i) nadzé6r nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania migdzyopera-

cyjne,

j) opis prac podzlecanych i tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym i reklamacjami,

1) opis sposobu pakowania, transportu i sktadowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zaktadowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupetniona o dokumentacje tech-
niczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe oceny
techniczne, itp.), przepisy prawa.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zaktadowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez spetnione wymagania niniejszej Krajo-
wej Oceny Techniczne;j.

5.4 Badania wyrobow gotowych
W ramach zakladowej kontroli produkcji nalezy okresli¢ w szczegélnosci plan badan wyro-
bu gotowego. W planie badan nalezy ustali¢ wielkos$¢ partii wyrobu, licznos¢ prébki i spo-
sob jej pobrania, badane cechy i metody badan oraz kryteria przyjecia lub odrzucenia partii
wyrobu, z ktdrej pobrano probke do badan. W planie badan nalezy ujaé wlasciwosci (cechy)
wyrobow wymienione w p. 1.3.1 oraz p.3 tablica poz. 2+6.

W planie badan nalezy uwzgledni¢ nastepujacg czgstotliwosé badan wyrobu:

- badania odbiorcze, wykonywane dla kazdej partii wyroboéw, obejmujace whasciwosci (ce-
chy) wyrobéw wymienione w p. 1.3.1 oraz p.3 tablica poz. 2+3,

- badania okresowe, wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata, obejmujgce wiasciwosci
(cechy) wyrobéw wymienione w p. 1.3.1 i p.3 tablica poz. 2+6.

5.5 Metody badan
Okres$lenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wg oceny wizualnej, pozostate ba-
dania nalezy wykonywa¢ wedtug metod podanych w tablicy.
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Ustalenia formalno - prawne

6.1 Zapewnienie przestrzegania uprawniefi wynikajacych z przepiséw o ochronie wiasnosci
przemystowej, a w szczegélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz.U. z 2003 r. Nr 119 poz. 1117 z pézn. zmianami) nalezy do obowigzkéw
korzystajacych z wyrobu budowlanego bgdacego przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny
Technicznej. IMBiGS wydajac Krajowa Oceng Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za
ewentualne naruszenie praw wylacznych i nabytych.

6.2 Krajowa Ocena Techniczna IMBiGS nie zwalnia producenta wyrobu od odpowiedzialnosci
za jego wihasciwg jakosé¢, a wykonawcdw robdt budowlanych od odpowiedzialnosci za wia-
sciwe zastosowanie wyrobu i prawidtowa jakos$¢ wykonywanych prac.

6.3 Krajowa Ocena Techniczna nie jest dokumentem upowazniajagcym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu. Wyréb bedacy przedmiotem niniejszej Kra-
jowej Oceny Technicznej moze by¢ wprowadzony do obrotu po dokonaniu oceny i weryfika-
cji statosci wlasciwosci uzytkowych i wydaniu krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych
z Krajowa Oceng Techniczng oraz po oznakowaniu znakiem budowlanym. Przeprowadzenie
oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych, wydanie krajowej deklaracji wiasciwo-
sci uzytkowych i znakowanie wyrobu znakiem budowlanym nalezy do producenta majgcego
siedzibe na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej. Sposoby deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposéb znakowania ich znakiem budowlanym okresla ustawa o wyrobach
budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881 wraz z p6Zn. zmianami).

6.4 Uchylenie lub wprowadzenie zmian Krajowej Oceny Technicznej odbywa si¢ na zasadach
okre$lonych w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada
2016 r. w sprawie krajowych ocen technicznych (Dz. U. Nr 1968 z 2016 r.).

6.5 Okres wazno$ci Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzony na wniosek wniosko-
dawcy ubiegajacego si¢ o wydanie niniejszej Krajowej Oceny Technicznej lub jego prawnego
nastepcy.
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INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwigzane

PN-EN 1849-2:2010 Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie grubosci i gramatury -
Czgs¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodo-
chronnej dachow

PN-EN 12331-2:2013-07  Elastyczne wyroby wodochronne - Okreslanie wlasciwosci mechanicz-
nych przy rozcigganiu - Cz¢$é 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kau-
czuku do izolacji wodochronnej dachow

PN-EN 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne - Wyroby asfaltowe, z tworzyw
sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw - Okreslanie
wodoszczelnosci

PN-EN 13501-1+A1:2010  Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynku.
Czgs¢ 1: Klasyfikacja na podstawie badaf reakcji na ogien

Dokumenty wykorzystane w postepowaniu

- Sprawozdanie z badan Nr 172/18/260/T-1; IMBiGS Oddziat Zamiejscowy, Katowice 2018 r.
- Sprawozdanie z badan Nr 172/18/260/1/T-2; IMBIiGS Oddziat Zamiejscowy, Katowice 2018 r.

Informacje dotyczace producenta wyrobu

AIB Sp. z 0.0. sp. komandytowa,
ul. Przemystowa 22,
44-190 Knuréw

Informacje dotyczace jednostki oceny technicznej

Instytut Mechanizacji Budownictwa i Gérnictwa Skalnego

ul. Racjonalizacji 6/8, 02-673 Warszawa

Sekcja ds. Ocen Technicznych,

al. W. Korfantego 193 A, 40-157 Katowice

tel./fax 32 258-35-53, tel. 32 258-13-73, e-mail: izolacja@imbigs.pl



